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RENAULT

Reparaturhandbuch

Wechselgetriebe

Typ

Fahrzeug

UN1

Renault 25

UNS

Renault Master

77 11 075289 ¢ (&

Edition Allemande

November 1983

Die vom Hersteller vorgeschriebenen Reparaturmethoden in vor:
liegendem Handbuch wurden unter Bericksichtigung der am
Tage der Zusammenstellung glltigen technischen Spezifikatio-
nen aufgefihrt \

Die Reparaturmethoden kbnnen abweichen, wenn der Herstel-
ler verschiedene Aggregate oder Teile seiner Fabrikation dndert,

Samtliche Urheberrechte liegen bei der Régie Nationale des Usi-
nes Renaull.

Nachdruck oder Ubersetzung, selbst auszugsweise, der vorlie-
genden Unterlage sowie die Verwendung der Ersatzteilnummern
und des Numerierungs-systems sind nicht gestattet ohne
besondere schriftliche Genehmigung der Régie Nationale des
Usines Renault,

(C) Régie Nationale des Usines Renault 1983 Dessins originaux exécutés par la Régie Nationale des isines Ranault F B 1 Flamae
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CHARAKTERISTIKEN

Identifizierung - Unterscheidungsmerkmale - Schaltschema

Nachfolgende Fahrzeuge werden mit UN-Getrieben ausgeriistet :

B29E - B298
FB 30

RENAULT 25 :
RENAULT MASTER :

IDENTIFIZIERUNG

Der Typ, die Kennummer und die Fabri-
kationsnummer sind auf einem Schild
aufgefiihrt, welches am Schaltdeckel
angebracht ist.

SCHALTSCHEMA

Fiinf synchronisierte Vorwidrtsginge :

1. = 2. Gang :
3. = 4. - 5. Gang

RENAULT-Synchronisierung
: BORG-WARNER-Synchro-

nisierung
UN1
135
v
R 24
87775
UNS5
1 5
R 2 4
74067-1

UNTERSCHEIDUNG SMERKMALE
GETRIEBE SATELLITEN

UN1 2

UNG 4




CHARAKTERISTIKEN
Getriebetl - Einstellungen - zu erneuernde Teile

GETRIEBEGL
Qualitit %ﬁ Viskositdt
APl GL5 UN1 34 —10°¢ 125°C

SAE 75W | SAE 75W/SAE BOW | SAE 80W

oder

~30° -20°—10°  ©°  +10°  +20° +30°
MILL2105Bo.C UNS 4

87117

EINSTELLUNGEN

VORSPANNUNG DER DIFFERENTTIALLAGER (in daNm)

72253

WIEDERVERWENDETE NEUE LAGER

LAGER

Frei ohne Spiel UN1: 45«65
. UN6:4 « 5

Bei diesen Getrieben konnen der konische Abstand, das Zahnflankenspiel
und das Axialspiel der Primdrwelle nicht eingestellt werden.

FOLGENDE TEILE MUSSEN BEI ARBEITEN AM GETRIEBE - SOFERN SIE AUSGEBAUT
WERDEN - SYSTEMATISCH ERNEUERT WERDEN :

Papierdichtungen ~ Schraube fiir Umlenkhebel des Riick=-
Radialdichtringe widrtsganges
Tellerradschrauben - Fihrungslager im Kupplungsgehiuse
Spannstifte -~ Ausriicklagerfiihrung

= Primdrwellenmutter




CHARAKTERISTIKEN

VERBRAUCHSMATERIAL - UBERSETZUNGSVERHALTNISSE

VERBRAUCHSMATERIAL
Verpackungs-  Ersatzteil- & d
Bezeichnung einheit Bestell-Nr. nwendung
Fett MOLYKOTE BR2 1 kg-Dose 00 80 637 700 | Verzahnung der Differential-

CAF 4/60 THIXO

LOCTITE SCELBLOC

LOCTITE FRENBLOC

GETRIEBEOL
MOLYKOTE M55+

100 g-Tube

24 em?-Fla-
sche

24 em?-TFla-
sche

Kiirze im Rahme
teil-Mitteilu

77 01 404 452

77 01 394 072

77 01 394 071

der Ersatz-
bekanntge=

Die Bestell-N:E wird in

geben

UBERSETZUNGSVERHKLTNISSE

GETRIEBE UN1

Ausgangswelle und der Kupp-
lungswelle

Dichtfldchen der Gehduse

Feinverzahng.d.5.Gangrades
u.d.Synchronnabe d,5.Ganges

Primdrwellenmutter -
Sekundirwellenmutter
Schraube des Umlenkhebels

des Riickwdrtsganges
Eintauchen aller Teile

Schmierung der Synchron-
ringe

(Diese Getriebe sind mit einem Impulsgeber fiir elektronischen Tachometer aus-

Fahr- | Kegel- x gerﬁstet)
Kénn-| zeug- und Teld , Rilckwdrts~
zahl typ il errad 1.Gang | 2.Gang| 3.Gang|4.Gang | 5.Gang| gang
00 B29E 27 x 28 | 39 x 32
01 B298 28 x 27 | 41 x 31
9x35 [11x37 [17x35 | 21 x 29 1525
03 B29E 27 x 28 | 39 x 32
04 B298 28 x 27 |41 x 31
GETRIEBE UNS
(Tachoantrieb an der Sekundirwelle)
Kenn-| Motor- |Kegel- ! Riickwirts-
zahl | typ u.Tel- | 1.Gang | 2.Gang | 3.Gang | 4.Cang | 5.Gang | gang
lerrad
00 829 38x 33
7x41 |11x49 | 16x39 | 26 x37 |27 x28 %%25
03 |852-8140 39 x 32




CHARAKTERISTIKEN

Besonderheiten

BESONDERHEITEN

Die Feinverzahnung des 5. Gangrades und
der Synchronnabe des 5. Ganges miissen
mit Loctite SCELBLOC versehen werden.

Alle Getriebe vom Typ UN1 sind mit einem
Geberkranz fiir das elektronische Tacho=-

meter und einer von Hand zu entriegeln-
den Sperre fiir den Riickwdrtsgang ausge-
riistet.,

Die Muttern von Primdr- und Sekunddrwel-
le sowie die Schraube fiir den Umlenk-
hebel des Riickwdrtsganges miissen mit
Loctite FRENBLOC versehen werden.

Der Tachoantrieb erfolgt bei dem Getrie-

betyp UN5 direkt durch die Sekunddrwel-
le. Die Tachowelle wird am Schaltdeckel

in axialer Verlédngerung der Sekunddrwel-
le angeschlossen.

ZUSAMMENGEHORIGKEIT

Gepaarte Teile :

Kegel= und Tellerrad
Synchronnabe und Schiebemuffe
Laufringe und Kédfig mit Rollen
der Differentiallager

= Zusammengehdrigkeit von Kegel- und
Tellerrad

Kegel- und Tellerrad werden bei der Her-
stellung aufeinander abgestimmt.

Sie diirfen nicht einzeln ausgetauscht
werden.
Der Austausch eines der beiden Teile er-

fordert folglich auch den Austausch des
anderen.

Kegel- und Tellerrad tragen eine ge-
meinsame Markierung.

Beispiel : 27-200 (27. Kegel-Teller-

radpaarung, hergestellt am 200. Tag
des Jahres).

653481

60553

DEN ANDEREN MARKIERUNGEN AUF DEM TELLER-
RAD SIND KEINERLEI BEDEUTUNG BEIZUMESSEN.

-~ Zusammengehdrigkeit Synchronnabe und
Schiebemuffe

In allen Fdllen bei neuen Synchronnaben
mit Schiebemuffen die Position der bei-
den Teile zueinander markieren.

Bei Arbeiten an den Synchronnaben des
1./2. Ganges und 3./4. Ganges wird zur
Montage ein Heizofen oder eine Heiz-
platte mit einer Leistung von 250°C

bendtigt.

-~ Zusammenbau Synchronnabe/Welle

Die Position der Synchronnabe zur Welle
markieren.




CHARAKTERISTIKEN

SCHNITTABBILDUNG - ANZUGSDREHMOMENTE (in daNm)

# Mit Loctite FRENBLOC versehen

Schrauben des Kupplungsgehiuses

Schrauben der Lagerhalteplatte der

Sekundirwelle

2, 5%
2,5

Umlenkhebel des Riickwdrtsganges

Schrauben des Schaltdeckels

2,5

Gewindestopfen und Schalter

\5 (@ 10 mm)

25 (@ 8 mm)




Schrauben des Kupplungsgehiuses
Tellerradschraube

Schrauben der Lagerhalteplatte der
Sekunddrwelle

Mutter der Verriegelungsvorrichtung
Schrauben des Schaltdeckels

Gewindestopfen und Schalter

17%

3,5
2,5

% Mit Loctite FRENBLOC versehen

13,5+
/O_\rL‘}
O b ) e
r 1, ' l) _j' Py
D) T
5 Y
V r ' ] - ;/—7'

5 (4 10 mm) 20"

1,7

(uNep uT) FINTWOWHAMASONZNY - ONNATIFEVILINHOS

NIATLS TITLAVIVHO



ZERLEGEN DER EINZELNEN GEHAUSE

Zerlegen

B. Vi. 28-01 :

B.Vi. 606:

B. Vi. 1007 :

B. Vi, 1016 : Getriebehalter

UNERLASSLICHE SPEZIALWERKZEUGE

Abzieher fiir Ringnutenlager

Satz Dorne fiir Spannstifte, @ 6 mm

Satz Krallen zu B,Vi,28=01

Das Getriebe am Halter B.Vi,1016 be-
festigen.

Bohrung A : 7 mm-Schraube einsetzen
Bohrung B : 8 mm-Schraube einsetzen
Bohrung C : 8 mm-Schraube einsetzen
Ausbauen

UN1

- den Spannstift (B) mittels B.Vis606
- die Muffe (G)

- das Kupplungsgehiuse

- die Kugelarretierung (A)

N
Iy — !ﬂ
(ggglffi
—

g

\
1

\|)\

=

87825

1 : zum Abnehmen des Schaltdeckels den
Schaltfinger eindriicken.

i)
fz‘jD/’a

¥

|
11
i

87984




ZERLEGEN DER EINZELNEN GEHAUSE

Zerlegen

Zweil Gédnge einlegen (5. und 2.).

Die Muttern der Primidr- und Sekundir-
welle lésen.

Das Getriebe in Leerlaufstellung bringen.
GETRIEBE UN5

Die Verriegelungsvorrichtung (D)
ausbauen,

Das Gangrad mit Hilfe des Werkzeuges
B.Vi.28-01 - versehen mit den Krallen

B.Vi,1007 =~ abziehen.
GETRIEBE UN5

Die Schutzmuffe des Werkzeuges
B.Vi. 1007 anbringen, um die Sekun-
ddrwelle als Auflage zu verwenden
und nicht den Tachoantrieb.

87507

B. Vi. 28-01

Die Synchronnabe gegeniiber der Schiebe-
muffe markieren. Das Werkzeug B.Vi.28-01
bzw. Mot.49 anbringen, dabei eine Schutz-
muffe Rou.15-01 zwischenlegen und den
kompletten 5. Gang abziehen : Nabe -
Schiebemuffe, Schaltgabel, Synchronring,
Gangrad, Nadellager, Buchse und Distanz-

scheibe.

B.Vi.28-01

Die Zwischenplatte entfernen.

Das Gehduse trennen.

Ll



SEKUNDARWELLE

Zerlegen

Diese Arbeiten werden nach Zerlegen der einzelnen Gehduse durch-

gefithrt.

e —
UN5S

88140

GETRIEBE UN5
Besonderheiten bei der Demontage
Die Sekunddrwelle am 4. Gangrad in einen

mit Schutzbacken versehenen Schraubstock
spannen.

77581

Die Teile 3 bis 8 in der Reihenfolge aus-
bauen.

Bei dem Getriebe UN5 : nach Ausbau des
Teiles‘S die Teile 15 und 16 entfernen.

Die Schiebemuffe des 1./2. Ganges gegen=-

tiber der Synchronnabe und letztere gegen-
iiber der Sekundidrwelle markieren.

Den Abzieher WILMONDA TOY unter dem Zahn-
rad des 2. Ganges abstiitzen und das Gan-
ze mit der Presse abziehen.

TOY

77583

Die Zahnrédder des 3. und 4. Ganges ver-
bleiben auf der Welle : sie sind nicht
abnehmbar.

12



SEKUNDARWELLE

ZERLEGEN - ZUSAMMENBAU

ZUSAMMENBAU

(Besonderheiten bei der Montage) :

Die Sicherungsringe diirfen nicht wieder-
verwendet werden. Sie sind systematisch
auszuwechseln.

Die neuen Sicherungsringe mit einer Feder-
ringzange montieren. Zusdtzlich eine
Flachzange zu Hilfe nehmen, um die Ringe
nicht zu verdrehen.

Die Synchronfeder so auf das 2. Gangrad
legen, dass die drei Aussparungen iliber-
deckt sind.

60048-1

Die Synchronnabe auf eine Heizplatte le-
gen und sie auf ca.250°C erwdrmen.

Die Synchronnabe aufsetzen, breiteren
Nabenbund zum 2. Gangrad bzw. beim Aus-

bau gemachte Markierung zum 1. Gang-
rad.

1ére

"

1
s

A | SR

77391

Die Nabe mit der Presse aufdriicken, bis
sie auf die Nutenscheibe aufst8sst; bei
diesem Vorgang den Synchronring gut zen=
trieren (Zungen unterhalb des Arretier-
bundes), damit die Feder nicht beschddigt

Bégdbruck der Presse fiir einige Zeit auf

der Synchronnabe belassen, bis sie etwas
abgekiihlt ist (das Abkiihlen kann mit

Pressluft beschleunigt werden).

77590

Die Presse ldsen.
Den Sicherungsring (8) anbringen.

Die Schiebemuffe des 1./2. Ganges ein-

bauen (die beim Ausbau gemachten Markie-
rungen beriicksichtigen).

Die Teile in der Reihenfolge 7 bis 3
wieder einbauen.

GETRIEBE UN5 : vor dem Einbau des Teiles 3

die Tacho-Anschlusswelle 16 und den Spann-
stift 15 anbringen.

13



PRIMARWELLE

Zerlegen - Zusammenbau

Diese Arbeiten werden nach Zerlegen der
Gehduse durchgefiihrt.

UNERLASSLICHE SPEZIALWERKZEUGE

B.Vi.39: Dorn fiir Spannstifte, @ 4 mm

EXPLOSIONSZEICHNUNG

SCHMIERMITTEL

MOLYKOTE M55 +
ZERLEGEN (Besonderheiten) o o

GETRIEBE UNI

Das Fiihrungsrohr 38 entfernen.

ALLE TYPEN

Die Kupplungswelle von der Primirwelle
trennen; hierzu den Spannstift 35 mit
dem Dorn B.Vi.39 austreiben.

GETRIEBE UN1
Den Radialdichtring 34 entfernen.

ALLE TYPEN

Den Sicherungsring 33 entfernen.
Den Abzieher unter dem Zahnrad des 4. Gan-

ges (29) abstiitzen und die Teile von 29
bis 32 auspressen.

14



PRIMARWELLE
Zerlegen - Zusammenbau

28 und 27 entgegennehmen.

Die Synchronnabe gegeniiber der Schiebe-

muffe und letztere gegeniiber der Pri-
mdrwelle markieren.

Die Schiebemuffe entfernen, Teile 24
und 25 entgegennehmen.

Den Sicherungsring 26 entfernen,

Den Abzieher unter dem Zahnrad des 3.
Ganges (20) abstiitzen und die Teile

von 20 bis 23 auspressen.

77580

Die Scheibe 17 entfernen.

Das Lager 18 mit einem Spannstiftdorn
16sen und herausziehen.

ZUSAMMENBAU (Besonderheiten)

Die Synchronringe mit MOLYKOTE M55+
dlen.

Die Synchronnabe auf ca.250°C erwir-
men.

Die Nasen der Synchronringe mit den
Aussparungen der Nabe ausrichten.,

Montagerichtung der Synchronnabe des
3./4. Ganges

4. Gang «— —|— —f- — —»3. Gang

827443

Den Sicherungsring 26 anbringen.

Die Schiebemuffe montieren (Konus zum
3. Gang, Ausbaumarkierung beachten).

Die Federnasen zum 4, Gang ausrichten.

88137

Das Lager 18 und 32 aufpressen.

Das Filihrungsrohr 38 korrekt auf Teil 34
anbringen.

15



DIFFERENTIAL

Zerlegen - Zusammenbau

UNERLASSLICHE SPEZIALWERKZEUGE

B.Vi.31-01: Dorne fiir Spannstifte, ¢ 5 mm

ANZUGSDREHMOMENTE (in daNm) VERBRAUCHSMATERTAL
Tellerradschrauben : UN1 : 12,5 Teile In Getriebedl tauchen.
UNE & 47

Loctite FRENBLOC : Tellerradschrauben

EXPLOSIONSZEICHNUNGEN
UN1 47

12,5 daN. m.

UN5 47

53 88143




DIFFERENTIAL

Zerlegen - Zusammenbau

ZERLEGEN (Besonderheiten)

GETRIEBE UN1 : der Geberkranz kann
nicht vom Differential-Gehduse

getrennt werden.

Die Tellerradschrauben entfernen (es han-
delt sich um selbstsichernde Schrauben,
die nicht wiederverwendet werden kdnnen).

Zwel sich diametral gegeniiberliegende
Schrauben eingesetzt lassen.

Die Dichtringe (52) der Planetenri-
der (44) entfernen.

Die Lager (42) und (43) mittels Ab-
zieher ausbauen.

Den Spannstift der Satellitenachse mit
dem Dorn B.Vi.31-01 austreiben.

B. Vi. 31-01

67143

Die einzelnen Teile voneinander tren-
nen.

ZUSAMMENBAU (Besonderheiten)

Die Bakellitscheibe (45) einsetzen,
Schmiernut zum Planetenrad.

Alle Teile vor dem Einsetzen in das
Gehduse in Getriebedl tauchen.

Die Halbachsen (50) so ausrichten, dass
die Fiihrungen der Schrauben (53) den

Bohrungen gegeniiberstehen.

Den Spannstift (48) um ca. 5 mm eindriik-
ken (Dorn B.Vi.31-01).

Die neuen selbstsichernden Schrauben

mit dem vorgeschriebenen Drehmoment
festziehen.

Die beiden Lager (42) und (43) aufpres-
sen.

60552-1

Die Dichtringe auf die Planetenrider
auflegen.

Die Vorspannung der Differentiallager
einstellen.

Anschliessend die Gehiuse wieder zusammen=—
bauen,

17



§§HALTBETKTIGUNGEN (IM GETRIEBE)

Zerlegen - Zusammenbau

Diese Arbeiten werden nach Zerlegen der Gehduse

durchgefiihrt.

UNERLASSLICHE SPEZIALWERKZEUGE

B. Vi.31-01 : Satz Dorne fiir Spannstifte, @ 5 mm
B.Vi.39 : Dorn filir Spannstifte, @ 4 und 10 _mm

B.Vi.606 : Satz Dorne fiir Spannstifte, ¢ 6 mm

ANZUGSDREHMOMENTE (in daNm)

Schraube des Umlenkhebels
des Riickwirtsganges 25

Lagerbolzen der Verriegelungs- 3,5.
vorrichtung (UN5)

VERERAUCHSMATERTAL

Loctite FRENBLOC :

EXPLOSTONSZEICHNUNG

Schraube des Umlenk-
hebels des Riickwirts—
ganges

Gewinde des Lagerbol-
zens der Verriegelungs-—

vorriehtung (UNS5)

18



SCHALTBETATIGUNGEN (IM GETRIEBE)

Zerlegen - Zusammenbau

ZERLEGEN (Besonderheiten)

Den Schalter der Riickfahrscheinwerfer
ausbauen.

Die Schaltachsen in Leerlaufstellung
bringen.

Die Spannstifte der Schaltgabeln des

1./2. Ganges mittels Dorne B.Vi.39 und
B.Vi.606 bzw. des 3./4. Ganges mittels

Dorn B.Vi.606 austreiben und die Schalt~-
~achsen ausbauen,

Die Arretierkugeln und die Federn ent-
gegennehmen.

Den Spannstift der Schaltgabel des 5.
Ganges mittels Dorn B.Vi.31-01 austrei-
ben.

Den Umlenkhebel des Riickwdrtsganges aus-—

bauen.

ZUSAMMENBAU (Besonderheiten)

Bei der Montage der Spannstifte auf
korrekte Ausrichtung achten : Schlitz

zum Schaltdeckel ausgerichtet.

73754

Die Schaltachse des Riickwidrtsganges
einbauen.

Die Schraube des Umlenkhebels des

Riickwidrtsganges mit Loctite FRENBLOC
versehen, den Umlenkhebel in die Aus-
sparung (E) der Riicklaufwelle einset-

zen und die Schraube mit dem vorge-
schriebenen Anzugsdrehmoment festziehen.

Einbau der Schaltgabel des 1./2. Ganges

(Getriebe UN1)

Priifen, ob die Schaltgabel einen Schie-
besitz auf der Achse hat (Pfeilrichtung).

87964

Die Primdr- und Sekunddrwelle einbauen

und darauf achten, dass die Schaltga-
beln gut in die Nuten der Schiebemuffen

eingreifen.

Den Schalter der Riickfahrscheinwerfer

(Gewinde mit CAF 4/60 THIXO versehen)
einschrauben und mit 2,5 daNm fest-
ziehen.

19



EINSTELLUNGEN

Vorspannung der Differentiallager

UNERLASSLICHES SPEZIALWERKZEUG

B. Vi.645: Einstellschliissel fiir Differentiallager

ANZUGSDREHMOMENTE (in daNm)

Gehduseschrauben, ¢ 8 mm : UN1 : 2,5
UN5 ¢ 3
Gehduseschrauben, @ 10 mm : 5

Die Lagerschalen werden entweder unter

Zuhilfenahme eines Rohres mit der Pres-
se oder mit einem Bronzedorn ausgetrie-
ben.

Einstellung der Lager

Werden die Lager wiederverwendet, muss
das Differential frei, aber ohne Spiel
sein.

Werden neue Lager verwendet, miissen
diese mit Vorspannung montiert werden.

Den zum betreffenden Lager gehdrenden
Lagerlaufring in die Gehdusehdlfte

ohne Einstellmutter einsetzen und sich
vergewissern, dass er korrekt sitzt.

Dann den zum anderen Lager gehdrenden
Lagerlaufring in die Gehiusehdlfte mit
Einstellmutter einsetzen, und zwar so,
dass er gegeniiber der Innenflidche des
Gehiuses leicht zuriicksteht.

VERBRAUCHSMATERTIAL

Alle Teile in Getriebedl tauchen.

CAF 4/60 THIXO : Gewinde der Diffe-
rentialmutter.

65221

Das Differential mit seinen Lagern an-
setzen.

Die beiden Geh#dusehdlften zusammensetzen
und die Schrauben in der vorgeschriebe-
nen Reihenfolge und mit dem vorgegebenen
Drehmoment festziehen.

20



EINSTELLUNGEN

Vorspannung der Differentiallager

GETRIEBE
UN1

74T

4 20 18 16 14 121

77644

GETRTEBE
UN5S

| ol
10 8 6 3 16 18 20
77644

Die Einstellmutter in die Gehdusehdlfte

drehen, bis sie am Lagerlaufring in An-
schlag kommt; den Schliissel B.Vi.645

verwenden.

Die Einstellmutter befindet sich an der
Gehdusehdlfte :

- rechts : Getriebe UN1
- links : Getriebe UNS

Wiederverwendete Lager

Die Mutter beidrehen, bis das Differential
ohne Spiel frei dreht.

Neue Lager

Die Mutter beidrehen, bis das Differential
in den Lagern schwergidngig wird; anschlies-
send die Vorspannung kontrollieren.

21



EINSTELLUNGEN

Vorspannung der Differentiallager

Kontrolle der Lagervorspannung

Das Differential mehrere Male durch-
drehen, um die Lager zu zentrieren.

Eine Schnur um den Differentialkorb
legen.

Diese Schnur mit einer Federwaage
abziehen.

72253

Bei vorschriftsmidssiger Einstellung muss

sich das Differential bei einer Zugkraft
von :

- 4,5 bis 6,5 daN bei Getriebe UN1 und
-4 bis 5 daN bei Getriebe UN5

drehen.

Es handelt sich hierbei um die Kraft,
die erforderlich ist, um das Diffe-

rential in dauernder Drehbewegung zu
halten.

Ist die Einstellung nicht korrekt, die

Differentialmutter leicht beidrehen
oder ldsen und die.Vorspannung erneut

iiberpriifen.

Nach der Einstellung die Mutter gegen-

liber dem Gehduse markieren; sie wieder
16sen und die Umdrehungen z#hlen.

81363

Das Gewinde der Mutter mit CAF 4/60 THIXO
versehen.

Die Mutter aufschrauben (Umdrehungszahl
und Markierung beachten) und sichern.

Die beiden Gehidusehdlften trennen und
das Getriebe zusammenbauen.
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ACHSE DES RUCKLAUFRADES

Zerlegen - Zusammenbau

Diese Arbeiten werden nach Zerlegen der Gehiduse
durchgefiihrt.

UNERLASSLICHES SPEZIALWERKZEUG

B.Vi.606 : Satz Dorne fiir Spannstifte, @ 6 mm

SCHMIERMITTEL

Alle Teile in Getriebedl tauchen.

EXPLOSTONSZEICHNUNG.

ZUSAMMENBAU (Besonderheiten)

ZERLEGEN (Besonderheiten)

Die Achse nach hinten ziehen und :
P Auf die Montagerichtung des Riicklauf-
das Rlcklaufrad mit den Anlauf- rades und der Anlaufscheiben achten.

scheiben entgegennehmen.

Die innere Buchse des Riicklauf-
rades kann nicht ausgebaut werden.

Den Spannstift (58) mit dem Dorn ~

B.V1.606 austreiben. C( - | _\
A

Q

77586
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SCHALTDECKEL
EXPLOSIONSZEICHNUNGEN

GETRIEBE

UN1

59

l‘ @
SRS
¥ £

N\
Ojl

f
/A
Gr=

30
88141

GETRIEBE

UN5

88142
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UNERLASSLICHE SPEZIALWERKZEUGE

B. Vi. 747 :

Schaltbetédtigung

B. Vi. 606 : Satz Dorne fiir Spannstifte, ¢ 6 mm

Gabelstlick zum Aus- und Einbau der Feder der

ANZUGSDREHMOMENTE (in daNm)

Schrauben des Schaltdeckels : 2,5

ZERLEGEN (Besonderheiten)

Die Spannstifte (60) und (63) mit dem
Dorn B.Vi.606 austreiben.

Die Feder (64) mit dem Werkzeug
B.Vi.747 komprimieren.

B. Vi. 747

82434

GETRIEBE
UN1

Die Achse 62 in Pfeilrichtung
ziehen und den Verriegelungs-

hebel 68 entfernen.

87983

GETRIEBE

11 & SO

Den Stopfen 67 abnehmen, um die
Spannstifte 60 zu entfernen.

ZUSAMMENBAU (Besonderheiten)

GETRIEBE

UN1

Bei der Montage darauf achten, dass
der Schaltfinger (65) sich leicht

in die Verriegelungsvorrichtung (68)
einsetzen lidsst.
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KUPFLUNGSGEHAUSE

Zerleggp - Zusammenbau

ANZUGSDREHMOMENT (in daNm)

Schrauben des Kupplungs-
gehduses : 5

SCHMIERMITTEL

MOLYKOTE BR2 : Wandungen der Ausrilick-

lager-Flihrungshiilse

GETRIEBE UN1

AUSBAU (Besonderheiten)

Die Ausriickgabel kann sowohl nach

aussen als auch nach innen ausge-
baut werden.

Je nach Position verdeckt sie u.U.

eine der Befestigungsschrauben des
Kupplungsgehiduses an den Getriebege-
hdusehédl ften,

EINBAU

Den Lagerbolzen der Ausriickgabel mit
MOLYKOTE BR2 schmieren.

Die Ausriickgabel montieren; dabei die
Feder 1 hinter den Bund (2) am Lager-
bolzen legen und die Funktion iiber-
priifen.

87985

KORREKT

FALSCH FALSCH

- Der Lagerbolzen der Ausriickgabel kann
nicht ausgebaut werden.

Das neue Ausriicklager montieren (siehe
Kapitel "KUPPLUNG").

Dann das Kupplungsgehiuse montieren
(siehe Kapitel "ZUSAMMENBAU DER GE-
HAUSE").
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KUPPLUNGSGEHAUSE

Ausbau - Einbau

GETRIEBE UNS

FUHRUNGSROHR DES KUPPLUNGS- KUPPLUNGSAUSRUCKLAGER
AUSRUCKLAGERS (Besonderheiten)
AUSBAU (Besonderheiten) Das Ausriicklager wird durch einen

Splint auf der Ausriickgabel gehalten.
Das Flihrungsrohr des Kupplungsausriick-

lagers mittels Presse ausbauen : ist Beim Einbau darauf achten, dass die-
das Fihrungsrohr einmal ausgebaut, muss ser Splint einwandfrei in der Bohrung
es ausgetauscht werden. der Ausriickgabel sitzt.

ETINBAU

Die Wandungen der Ausriicklager-Fiih-
rungshiilse mit MOLYKOTE BR2 versehen.

Die Fiihrungshiilse am Kupplungsgehiduse

ansetzen und die Schmierbohrung des
Lagers in der Hiilse mit der Schmierboh-

rung im Kupplungsgeh#duse ausrichten.

Die Fiihrungshiilse mit der Presse bis
zum Anschlag eindriicken,

Kontrollieren, ob die Schmierbohrungen
von Fiithrungsrohr und Kupplungsgehduse
libereinstimmen.

Klebestreifen um die Verzahnung legen,
um den Radialdichtring nicht zu be-
schéddigen.

87503
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ZUSAMMENBAU DER EINZELNEN GEHAUSE

Zusammenbau

UNERLASSLICHES SPEZIALWERKZEUG

B.Vi.606 : Satz Dorne fiir Spannstifte, @ 6 mm

ANZUGSDREHMOMENTE (in daNm) VERBRAUCHSMATERIAL
H 1 d (2
A PP LIE IR0 g oo CAF 4/60 THIXO Schrauben (1) und (2)
Gehduse § 8 mm : Getriebe UN1 : 255 Schalter des Riickfahr-
UN5S : 3 scheinwerfers
g Dichtfldchen der Ge-
RLAR 2 hidusehal ften
Primidrwellenmutter : 13,5 Stopfen der Kugelarre-
tierung (A)
Seranddrwe Liaugs at: § 29 Loctite FRENBLOC : Muttern der Primidr-
Schrauben des Schaltgehiduses : 2,5 und Sekunddrwelle
Schrauben der Distanzplatte 5

ZUSAMMENBAU (Besonderhedten)

Die Dichtfldchen der Gehiusehdlften
und die Schrauben (1) und (2) mit GETRIEBE UN5

CAF 4/60 THIXO versehen.

Die Befestigungsschrauben des Gehdu-
ses mit dem vorgeschriebenen Anzugs-
drehmoment und in der angegebenen 13 119 7 5 415 1 i9
Reihenfolge festziehen,

GETRIEBE UN1

3 171513 1911 9 7 &

:\ g
4 20 18 16 141210 8 6

Die Distanzplatte anbringen und die Be-
festigungsschrauben mit dem vorgeschrie-
benen Anzugsdrehmoment festziehen.

77644
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ZUSAMMENBAU DER EINZELNEN GEHAUSE

Alle Teile des 5. Ganges einbauen,

Die Primdr- und Sekunddrwellenmuttern mit
3 Tropfen Loctite FRENBLOC sowie die Wel=-
lenverzahnung mit 3 Tropfen Loctite
SCELBLOC versehen.

Zwei Gédnge einlegen (5. und 2. Gang).

Mit dem vorgeschriebenen Anzugsdrehmo-
ment die Muttern von

- Primdrwelle 13,5 daNm
- Sekundidrwelle 20 daNm
festziehen.

B

m*

Das Getriebe wieder in Leerlaufstellung

bringen.
GETRIEBE UN5 : Die Verriegelungsvorrich-

tung (D) einbauen.

Sich vergewissern, dass alle Ginge gut
eingelegt werden k&nnen.

Die Schaltdeckeldichtung auflegen.

GETRIEBE UN1

Den Schaltdeckel anbringen und die
Schrauben mit 2,5 daNm festziehen.

GETRIEBE UN5

Den 3.

Den Schaltdeckel montieren,

iberpriifen :

1°) dass der Schaltfinger (S) kor-
rekt in die Verriegelungsvor-
richtung (D), die wiederum in
der Schaltachse des 3./4., Gan-
ges sitzt, eingefiihrt wird

Gang einlegen.
dabei

2°) dass die Tachoantriebswelle (T)
korrekt durch die Bohrung im
Schaltdeckel hindurchgefiihrt

wird,

Die Schrauben mit 2,5 daNm festziehen.

Einbauen :

= die Kugelarretierung A (Gewinde mit
CAF 4/60 THIXO versehen).
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ZUSAMMENBAU DER EINZELNEN GEHAUSE

- die Dichtung zwischen Kupplungsgehduse
und Getriebegehduse,

GETRIEBE
UNT1 :

Einbauen :
- die Muffe (C)
-~ den Spannstift (B); Dorn B.Vi.606 verwenden.

Das Getriebe vom Halter B.Vi.1016 abbauen.
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SPEZIALWERKZEUGE

Referenz Bestell=Nr. Bezeichnung
(%;\ B. Vi. 28-01 00 01 227 301 Abzieher fiir Ringnutenlager
\ 71625
B. Vi. 31-01 00 01 259 401 Satz Dorne fiir Spannstifte,
(1 > ¢ 5 mm
68997-1
————— B. Vi. 606 00 00 060 600 Dorn fiir Spannstifte,
@ 6 mm
69001
[
— B. Vi. 39 0001322500 Satz Dorne fiir Spannstifte,
‘ @ 4 und 10 mm
77743
HH )* B. Vi. 645 00 00 064 500 Einstellschliissel fiir
L TN g Differentiallager
77746
F—'f’—:lz B. Vi. 747 00 00 074 700 Gabelstiick fiir Aus- und Einbau
der Feder der Schaltbetdtigung
79405
/;//j B. Vi. 1007 00 00 100 700 Krallen zu B.Vi.28-01
(e
%
71806
B. Vi. 1016 00 00 101600 Getriebehalter
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17

Kugelarretierung des 5. Ganges

¢ Spannstift

-

Muffe

Verriegelungsvorrichtung

Aussparung in der Schaltachse des
Ricklaufrades

Feder der Ausriickgabel

: Lagerbolzen der Ausriickgabel

e

.

e

Doppelkegelrollenlager
1. Gangrad

Nadellager des 1. Gangrades
Synchronfeder des 1. Ganges
Synchronring des 1. Ganges
Sicherungsring

Synchronnabe/Schiebemuffe des
1./2. Ganges

Synchronring des 2. Ganges

: Synchronfeder des 2. Ganges

-

e

18 :

19
20
21

e

2. Gangrad

Nadellager des 2. Gangrades
Sekundidrwelle

Spannstift der Tachoantriebswelle
(Getriebe,K UN5)
Tachoantriebswelle

(Getriebe UN5)

Druckscheibe

Hinteres Lager der Primirwelle
Primdrwelle

3. Gangrad

Nadellager des 3. Gangrades

22

23 &

24

25
26
27
28
29
30
31
32

..

e

Synchronring des 3. Ganges

Synchronnabe/Schiebemuffe des
3./4. Ganges

Gleitrolle der Synchronvor-
richtung

Synchronfeder

Sicherungsring

: Zahnscheibe

33 3
34

35
36
37
38
39

Synchronring des 4. Ganges

4. Gangrad

Nadellager des 4. Gangrades
Druckscheibe

Vordere Lager der Primdrwelle
Sicherungsring
Radialdichtring

Spannstift der Kupplungswelle

¢ Kupplungswelle des UN1-Cetriebes

¢ Kupplungswelle des UNS=Getriebes

: Filibrungshiilse

40 :

41
42

Dichtring

Tellerrad

: Differentialgehduse

43

44
45

46

47

e

Lager auf der Geh#duseseite
Lager auf der Tellerradseite
Planetenrad

Scheibe mit Bakellit-Beschich-
tung

Satellitenrider

Anlaufscheiben
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